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Wzor opinii o innowacyjnosci

Opinia zostata wystawiona przez (nazwa Instytucji oraz NIP):

Nazwa Instytucji

Politechnika Lubelska
ul. Nadbystrzycka 38 D
20 - 618 Lublin

NIP

712-010-46-51

Instytucija jest:

- jednostka naukowa w rozumieniu art. 2, pkt9 z wytaczeniem lit.f ustawy z dnia 30
kwietnia 2010 r. o zasadach finansowania nauki (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r.poz. 1620z
pozn. zmianami) z uwzglednieniem przepisow Ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. Przepisy
wprowadzajace ustawy reformujace system nauki (Dz.U. Nr 96, poz. 620 z pézn. zm.), tj:
jednostka naukowa - prowadzaca w sposob ciagty badania naukowe lub prace rozwojowe, taka

jak:
a)

podstawowe jednostki organizacyjne uczelni w rozumieniu statutow tych uczelni*,

b)

d)
e)
lub

placowki naukowe Polskiej Akademii Nauk*,

c) instytuty badawcze*,

miedzynarodowe instytuty naukowe utworzone na podstawie odrebnych przepiséw*,
Polska Akademia Umiejetnosci*,

centrum badawczo-rozwojowym w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2008 r. o niektérych

formach wspierania dziatalnosci innowacyjnej (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 226z pozn.

zmianami) z uwzglednieniem przepisow Ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r.

Przepisy

wprowadzajace ustawy reformujace system nauki (Dz.U. Nr 96, poz. 620 z p6zn. zm.)*;

- stowarzyszeniem

naukowo-technicznym o

zasiegu ogodlnopolskim Iub branzowa izbe |

gospodarcza, Kktorych zakres dziatania jest zwigzany z inwestycja bedaca przedmiotem |

wniosku*.

*wiasciwe podkresli¢

Opinia zostata sporzadzona na wniosek:

Nazwa  przedsiebiorcy -
Whnioskodawcy aplikujgcego
0 wsparcie:

DOMINOPACK Dominik Wieczorek

Adres siedziby

ul. Sportowa 31/9
Katowice 40-106

Nazwa technologii
(procesu i/lub produktu)

Proces produkcji rur papierowych (tulei) z wykorzystaniem
TIK (Technologii Informacyjnych i Komunikacyjnych)

Charakterystyka technologii
(procesu iflub produktu)

w jezyku nietechnicznym
(do 3 000 znakdw)

Opisywany proces dotyczy sposobu wytwarzania rur
papierowych (tulei). za pomoca skrecanych i sklejanych
wsteg. Opisywana technologia przewiduje uzycie 12. wsteg

(tzw. bobin). Urzadzenie do realizacji ww. procesu
technologicznego nazywa sie tulejarka.
Opisywana w niniejszym opracowaniu tulejarka jest

urzadzeniem mechanicznym, sterowanym elektronicznie z
napedami elektrycznymi i pneumatycznymi. Konstrukcja
wykonana jest ze stali, potaczona spawami, zabezpieczona
przed korozjg i pomalowana farbg proszkowg. Maszyna
posiada ona pie¢ wyodrebnionych podzespotéow sktadowych
stanowigcych podczas dziatania  zespét mechanizmow




przeznaczony do formowania rur papierowych z bobin
tekturowych.

Zespbt formujacy (1): w czesci formujacej wyrézniamy
nastepujace elementy: - korpus ze sterowaniem - ramie
skretne posiadajace napedy elektryczne, sztanga formujaca z
rurg prowadzaca.

Zespol odcinaka (2) jest odrebnym podzespotem ustawionym
za korpusem uktadu formujacego, sterowany komputerem z
przesuwem napedzanym serwonapedem. Woézek czesci
odcinajacej wyposazony jest w komplet nozy tarczowych
napedzanych serwonapedem. Noze dociskane sg (wraz z catg
belka) sitownikami pneumatycznymi.

Odwijak (3): jest to spawana konstrukcja z ksztattownikow
stalowych, z elementami prowadzacymi tasme tekturowa,
oraz kompletem elementéw tozyskujacych bobing na
odwijaku.

Klejownik kaskadowy (4) posiada mozliwosc recznego |

przestawiania, wykonany jest z materiatow najwyzszej
jakosci, odpornych na scieranie i utlenianie. Wanna klejowa
jest napetniana automatycznie, wyposazona jest W
elektroniczny czujnik utrzymania poziomu Kkleju. Pompa

| membranowa przettacza klej do wylewek. Prety prowadzace

ta$me posiadaja mozliwos¢ ustawien uniwersalnych

7z blokadami zakonczonymi profesjonalnymi pokrettami.
Elementy hamulca o wysokiej trwalosci umozliwiaja dokonanie
ustawien naciggu tasm.

Transporter tulejki (5): wykonany w postaci konstrukcji z
profili aluminiowych. Posiada pas transportujacy pocigte tuleje

poza odcinak. Transporter jest na state zamocowany Ww |

korpusie odcinaka wielonozowego.

Papierowe tasmy, (pierwsza bez kleju) przeprowadzone przez
odwijak i klejownik, wprowadzone sa pod wrzeciono
formujace. Pas odpowiednio zapleciony na wrzecionie zacigga
pod siebie wszystkie tasmy. Pierwszg bez kleju pod drugg itd.,
odwijane z krazka bobiny, druga i nastegpne przechodzac
przez klejownik zostaje powleczona warstwg kleju i
wprowadzona pod pas powierzchnig klejacg do srodka.

Pod pasem nastepuje proces klejenia i formowania rury
papierowej. Uformowana tuleja sptywajaca po rurze
prowadzacej, odcinana jest na odcinki © dtugosci
wprowadzonej z panelu sterujacego. Proces odcinania
sterowany jest za pomocg komputera wbudowanego w korpus
zespotu formujacego. Formowanie i odcinanie na odcinki o
zadanej diugosci jest procesem ciagtym i nie wymagajacym
ingerencji obstugi. Ucieta tuleja spada samoczynnie na
transporter odcinaka wielonozowego. Po przetransportowaniu
tulei na stolik odbiorczy, trafiajq one na pochyty blat stolika.
Po uruchomieniu maszyny i zalozeniu tasmy papierowej
wszystkie czynnosci wykonywane sg automatycznie.

W wyniku przeprowadzanej analizy stwierdzono, ze:

1. Projekt bedzie realizowany w ramach ponizszych inteligentnych specjalizacji
wskazanych w Regionalnej Strategii Innowacji Wojewo6dztwa Slaskiego na lata 2013~

2020
a Medycyna O
b | Energetyka |
c Technologie komunikacyjne i informacyjne | X

Uzasadnienie powinno zawiera¢ odniesienie do wybranej opcji. Nalezy szczegdfowo opisal
innowacyjna technologie (procesu i/lub produktu). Projekt moze dotyczy¢ wiece] niz jednej

inteligentnej specjalizacji

Uzasadnienie (do 2000 znakow)

Urzadzenie realizujgce proces produkcji tulei jest sterowane numerycznie, to

znaczy z
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wykorzystaniem TIK. Uktad sterowania maszyny oparty jest o sterownik programowalny PLC, ktory
zawiaduje praca ukladu napedowego pasa i napedéw przemieszczania elementéw maszyny.
Komunikacje z operatorem zapewnia panel operatorski, za pomocg ktérego mozna parametryzowac
proces tworzenia tulei. Do bezposredniej interakcji z obstugujacym stuzy ruchoma konsola
| sterownicza umieszczona na ramieniu.

Napedy zasilane sa napieciem 400VAC poprzez styczniki/wytaczniki magnetotermiczne
(elementy pozycjonowania elementéw maszyny) lub za pomoca przetwornic czestotliwosci (napedy
pasa). Noze odcinajace napedzane sa serwosilnikiem z przektadnia, ruch wodzka odcinaka
kontrolowany jest przez serwowzmacniacz i realizowany za pomocq serwonapedu.
Zalaczenie/wytaczenie elementéw sterowania maszyny odbywa sie za pomoca przyciskow
zatacz/wytacz znajdujacych si¢ na konsoli na ramieniu ruchomym. Inicjacja cyklu roboczego odbywa
sie za pomoca przycisku START, a wytaczenie za pomocg przycisku STOP. Pozostate przetaczniki i
przyciski odpowiedzialne sg za przemieszczanie elementéw skladowych maszyny - ruch zakrezny
odwijaka, pozycjonowanie osi odwijaka wzgledem korpusu maszyny, pozycjonowanie ramienia
uktadu napedu paséw, naciggu paséw napgdowych oraz ptynnej regulacji predkosci. Na konsoli
znajduje sie rowniez wskaznik cyfrowy aktualnej predkosci roboczej maszyny (w %).

Parametry tulei wprowadzamy wchodzac na stronie gtéwnej wybierajac ikone ,KATALOG TULEI".
Mamy mozliwoéé wybrania programu z pamigci panela np. ,Tuleja 100/30 (3)” lub wprowadzamy
nowe parametry | zapamietujemy pod nowg nazwa.
W rozwinieciu mamy parametry, ktore dotycza tulei:
$rednica wewnetrzna tulei,
szerokosc tasmy,
odlegtosc zrzutu,
czas zawaoru zrzutu,
droga ciecia,
grubos¢ $cianki,
obrot odwijaka,
obrét ramienia,
nr programu,
Jezeli nie chcemy zmieniaé parametréw wychodzimy ,ESC”, natomiast jesli zmienimy parametry, to
mozemy je zapamietac pod aktualng nazwa (klawisz LZAPAMIETAJ") lub pod nowa nazwg (wchodzac
na pole nazwy i wpisujac nowg nazwe z nowym numerem programu)
a nastepnie ,ESC” wychodzimy na strong gtéwna.
Na stronie gtdéwnej w oknie ,Program” winien wyéwietli¢ sie nasz program (nazwa i numer),
nastepnie przyciskiem ,Zataduj program” przekazujemy program do sterownika w wyniku czego
wyswietli sie numeru wprowadzanego programu w polu ,Nr programu”,
Na stronie gtéwnej ustawiamy jeszcze jeden parametr tulei nie zwigzany z nr programu:
O dtugosé tulei (wpisujemy z doktadnoscig do 0,1 mm).

gooooooono

2. Bezposrednim celem projektu bedzie wdrozenie innowacji: TAK NIE
- procesowej _ X

- produktowej

- nietechnologicznej

Uzasadnienie powinno zawiera¢ odniesienie do wybranej opcji. Istnieje mozliwosé wdrozenia
zaréwno innowacji procesowej, jak i produktowej i nietechnologicznej. Projekt nie moze polegac
tylko | wylacznie na wdrozeniu innowacji nietechnologicznej (wspomagajgca) ]

Uzasadnienie (do 2000 znakow)

Bezpoérednim celem projektu bedzie wdrozenie innowacil procesowej. Tuleje papierowe jako
produkt, znane sg juz od dawna. Innowacyjny jest sposob ich wytwarzania (proces). Proces
technologiczny bedzie realizowany za pomoca specjalnego urzadzenia - tulejarki dwunasto-
bobinowej. Jest to ztozona maszyna, ktéra potrafi skreci¢ i sklei¢ dwanascie niezaleznych wsteg
papieru, tworzac z nich rure o zalozonej diugosci oraz grubosci $ciany i srednicy zewnetrznej.

3. Poziom innowacyjnosci

3.1 | Projekt prowadzi do wdrozenia innowacji | TAK | NIE
| a) | stosowanej w skali regionu, w okresie do trzech lat

b) stosowanej w skali kraju, w okresie do trzech lat X

c) stosowanej w skali Swiata, w okresie do trzech lat

d) nieznanej | niestosowanej dotychczas

Uzasadnienie powyzszego wyboru winno skfadac sie z ponizszych dwéch elementow (powinno
zawieraé w sumie 12 000 znakdw. W przypadku koniecznosci mozna rozszerzyc opis).
Uzasadnienie opinii powinno zawierac w szczegolnosci:

s informacje, ktére z elementdw linii technologicznej produkcji lub procesu realizacji ustugi sq
innowacyjne, a ktére petnia role uzupefniajaca;

e analize informujgca, czy  wdrazana(y)/zakupywana(y)  technologia/produkt  jest
innowacyjna(y) wzgledem oferty juz istniejacej na rynku i na czym ta innowacyjnosc
polega;

W przypadku wdrozenia innowacji o réznym charakterze (np. innowacji produktowej oraz




procesowej lub produktowej oraz nietechnologicznej) w uzasadnieniu nalezy wskazac skale i okres
stosowania kazdej z rodzajow innowacji.

Uzasadnienie (do 2000 znakdw)

Jak juz wczedniej wspomniano, maszyna do realizacji procesu produkcyjnego (tulejarka)
sktada sie z pieciu zespotéw: zespotu formujacego, zespotu odcinaka, odwijaka,
klejownika i transportera tulejki. Innowacyjnym elementem linii technologicznej jest
zespét formujacy, ktory dzieki sterowaniu za pomocg technik informacyjnych i
komunikacyjnych (TIK) moze realizowaé zaawansowane zadania w zakresie ustalania
parametrow techniczno-konstrukcyjnych produkowanych tulei. Na ponizszych rysunkach
znajdujg sie widoki panelu operatorskiego maszyny:




Zakupywana technologia jest innowacyjna wzgledem oferty juz istniejacej na rynku
z uwagi na wykorzystanie autorskiego oprogramowania do sterowania maszyng oraz z
uwagi na szereg rozwigzan techniczno-konstrukcyjnych zaadaptowanych w tulejarce. W
szczegdlnoéci na uwage zastuguje zespot formujacy, ktory jest sterowany za pomocq
systemu: program sterujacy-serwomechanizm-sensor(pomiar odchylenia)-program
sterujgcy. Odpowiednia konstrukcja zespotu formujacego oraz niepowtarzalny dobor i
rozktad sensoréw sprawiaja, ze opisywana tulejarka posiada szereg parametrow
produkcyjnych na wyzszym poziomie niz konkurencja. Ponizszy rysunek przedstawia
zespot formujacy.

v m 4

W szczegblnoéci, innowacyjnos$¢ polega na wigkszej wydajnosci skrecanej tulei
(20% wieksza szybkoé¢é mierzona w [m/s]) oraz o 15% wigkszej niezawodnosci w
utrzymaniu zadanych parametréw procesu (dtugo$¢ cigcia tulei [mm], srednica [mm] i
gruboéé dcianki rury [mm]). Istnieje takze mozliwos¢ zmiany parametréow procesu
poprzez wybér gotowych - wczesniej zapamietanych - programéw, odpowiadajacych
réznym rodzajom tulei.

Procz tego, innowacyjnoscig pomocniczg jest zesp6t odcinaka wielonozowego,
znacznie przyspieszajacy proces produkcji tulei.

Prosze wskazac spis podstaw/zrédet danych, na podstawie ktérych okreslono stopieri innowacyjnosci
procesu/produktu, z podaniem tytutéw raportéw, rocznikéw statystycznych i dat ich wydania,
adreséw stron internetowych, rocznikéw publikacji itp. wraz ze wskazaniem miejsca ich dostepnosci
w celu zweryfikowania z informacjami przedstawionymi w opinii, z zastrzeZeniem, ze podstawq
opinii nie mogg by¢ jedynie np. ogdlne teksty reklamowo-opisowe dotyczqce wdrazanego produktu
czy dane parametrow technicznych pochodzacych z instrukcji obsfugi itp. Mozna dofaczy¢ wyciag z
materiatow zawierajacych informacje istotne dla twierdzeri zawartych w tym punkcie (max 10
stron).

Uzasadnienie:

Stopieri innowacyjnoéci urzadzenia okreélono na podstawie poréwnania parametrow
opisywanej tulejarki z urzadzeniami tego typu oferowanych przez innych producentow.

e http://www.papertubemachinery.com/machinery.htm (dostep 6-11-2015)

e http://www.sltmachinery.com/product.aspx?cid=54 (dostep 6-11-2015)

e https://www.youtube.com/watch?v=jP9juUwHxxw (dostep 6-11-2015)

« http://krystian.us/o-firmie-tulejarki/referencje/ (dostep 6-11-2015)

o KRYSTIAN - Najszybsza tulejarka w Polsce, in PRZEGLAD PAPIERNICZY; 343;
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PRZEGLAD PAPIERNICZY by SIGMA NOT; 2013
« KRYSTIAN - Czy produkcja tulei papierowych moze by¢ jeszcze tansza? in PRZEGLAD
PAPIERNICZY; 136-136; PRZEGLAD PAPIERNICZY by SIGMA NOT; 2010
« KRYSTIAN - Nowe technologie dla przemystu papierniczego in PRZEGLAD
PAPIERNICZY:; 93; PRZEGLAD PAPIERNICZY by SIGMA NOT; 2015
Przeglad literatury, zrédet internetowych oraz lista zdobytych nagréd i wyroznien (w tym
ztoty medal na Targach Poznanskich za tulejarkg) pozwalaja stwierdzi¢, ze opisywane
urzadzenie jest innowacyjne co najmniej w skali kraju.
Ponizsza tabela prezentuje zestaw parametréw opisywanej maszyny do produkciji tulei.
[lo$¢ tasm do 12
Zakres $rednic produkowanych tulei od @ 30 mm do @ 76 mm
Gruboéc scianki cietej tulei max. 8 mm
Minimalna dtugos¢ ciecia miedzy 2 kolejnymi
[ | nozami. 140 mm
' | Maksymalna dtugosc ciecia migdzy 2 skrajnymi
nozami. 2120 mm
| Szerokos$¢ pasa napedzajgcego 50 - 100 mm
| Szerokosc bobiny 50 - 120 mm
Srednica bobiny Dw. = g76 mm; Dz. max. = 1200
mm
Automatyczne zmieniacze tasm TAK
Odcinak Automatyczny wielonozowy 5
sekcji (4 uzytki)
Wydajnos¢ dla: @ 50 mm, L=530 mm, do 47szt./min
# 5 mm, =
Nanoszenie kleju Kaskadowe
Klej syntetyczny na bazie PVA zalecane
| Doktadnos¢ dtugosci ciecia +0,5 mm,
Wrzeciono formujace z przeciwnozem 2 komplety do formowania
tulejek o srednicy wewnetrznej:
@ 50 mm
Noze krazkowe odcinaka 2 kpl. (10 szt.)
' Pas formujacy bezkorcowy | 2 szt.
Ci$nienie powietrza 0,6 MPa
Zuzycie sprezonego powietrza 250 I/min
Zasilanie elektryczne 400V 50 Hz
Sterowanie Schneider
Pobdr mocy 18 kW
Wysokaosc 2320 mm
Szerokosé 8300mm
Dtugosc 14500 mm
Masa 4.400 kg
Zajmowana powierzchnia montazowa ok. 118 m? |
Kolor _ RAL 5010 (niebieski)
| Opinie Sporzadzit/a: dr inz. Grzegorz Klosowski'

' Dr inz. Grzegorz Klosowski posiada stopien doktora nauk technicznych w zakresie dyscypliny Budowa
i eksploatacja maszyn. Jest autorem publikacji i przeszlo stu ekspertyz z wiclu obszaréw przemysiu, w tym:
produkcja kruszyw, cementu, asfaltu i mas bitumicznych, techniki informatyczne (ICT, obrazowanie medyczne,
inteligencja komputerowa, CIM/CAX, cloudcomputing itd.), kamieniarstwo, obrébka drewna, meblarstwe, produkeja i
obrébka szkla, obrobka metali, przetworstwo spozyweze, oczyszezanie Sciekow, ceramika, przemysl lekki, reklama,
poligralia, technologie informatyczne w medycynie, produkcja jachtéw motorowych itd. Wydzial Zarzadzania jest
podmiotem uprawnionym do opiniowania zagadnien w obszarze przedmiotowego procesu, ktéry posiada
odpowiednie kadry, w tym personel naukowo-dydaktyczny, posiadajacy zardwno wiedzg teoretyczng jak i praktyczna
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(Imie i Nazwisko; Funkcja w
Instytucji)

Adiunkt w Katedrze Organizacji Przedsigbiorstwa na Wydziale
Zarzqdzania Politechniki Lubelskiej

Tytut/tytuty naukowe, data
otrzymania, tytul/tytuty
prac naukowych

dr inz. od 30/06/2010

Rozprawa doktorska "Sterowanie transportem wewnegtrznym z |

zastosowaniem metod sztucznej inteligencji" Politechnika Lubelska,
Wydziat Mechaniczny

Kierunek: Budowa i Eksploatacja Maszyn

Analityk Zarzadzania od 2000 r. (Studia podyplomowe ORGMASZ
Warszawa)

Publikacje naukowe (tytut,
| data publikacji, miejsce
publikacji - wydawnictwo)

Wybrane artykuty:

pit

Zastosowanie symulacji komputerowej w sterowaniu przeptywem
produkcji mebli / Klosowski Grzegorz // ZARZADZANIE
PRZEDSIEBIORSTWEM - 2011, nr 2, s. 29-37

Mechanical behaviour of hygrothermal conditioned fiber metal
laminates, Autorzy: Barbara Surowska, Krzysztof Majerski,
Jarostaw Bienias, Grzegorz Klosowski, Typ: Referat, Wersja
dokumentu: Drukowana, Zrodto: ECCM16 - 16th European
Conference on Composite Materials, 22-26 June 2014, Seville,
Spain, Rok wydania: 2014

Cloud manufacturing concept as a tool of multimodal
manufacturing systems integration / Klosowski Grzegorz //
FOUNDATIONS OF MANAGEMENT - 2012, nr 1, vol. 4, s. 17-42

Human resource selection for manufacturing system using petri |
nets / Klosowski Grzegorz, Gola Arkadiusz, Swi¢ Antoni // |

APPLIED MECHANICS AND MATERIALS - 2015, vol. 791, s. 132-
140

Mathematical models for manufacturing systems capacity
planning and expansion - an overview / Gola Arkadiusz, Relich
Marcin, Klosowski Grzegorz, Swi¢ Antoni // APPLIED MECHANICS
AND MATERIALS - 2015, vol. 791, s. 125-131

Wybrane rozdziaty w monografiach

it

Artificial inteligence techniques in cloud manufacturing /
Ktosowski Grzegorz // W: Informatics methods as tools to solve
industrial problems; [Red:] Lipski Jerzy, Swic¢ Antoni, Bojanowska
Agnieszka - Lublin: Politechnka Lubelska, 2012, s. 7-19

Cloud manufacturing as a new concept of industry / Ktosowski
Grzegorz // W: New methods in intustrial engineering and
production management; [Red:] Lipski Jerzy, Swi¢ Antoni,
Bojanowska Agnieszka - Lublin: Politechnka Lubelska, 2012, s.
19-32

Enhancing the optimization capabilities of simulation software
with OPTQUEST for Arena Rockwell / Klosows_ki Grzegorz // W:
Optimization of production processes; [Red:] Swi¢ Antoni, Lipski
Jerzy - Lublin: Politechnika Lubelska, 2013, s. 19-34 .-
(Monografie - Politechnika Lubelska)

A fuzzy approach for works transport orders in discrete
manufacturing systems / Klosowski Grzegorz // W: Management
and control of manufacturing processes; [Red:] Swi¢ Antoni,
Lipski Jerzy - Lublin: Lubelskie Towarzystwo Naukowe, 2011, s.
54-67

Modelowanie dyskretnego systemu produkcyjnego wg metody
Kanban / Klosowski Grzegorz // W: Innowacyjne metody w
inzynierii produkcji; [Red:] Lipski Jerzy, Swi¢ Antoni, Bojanowska
Agnieszka - Lublin: Politechnika Lubelska , 2014, s. 101-119 .-
(Monografie - Politechnika Lubelska)

Zastosowanie metod symulacyjnych w logistyce produkcji /
Ktosowski Grzegorz, Acosta Morena 1. // W: Nauka-Biznes: zbi6r
raportéw  badawczych opracowanych przez pracownikow
naukowych i naukowo-dydaktycznych - przedstawicieli

oraz do$wiadezenie w dzialalnodei B+R, o calosciowym spojrzeniu na zagadnienia zwiazane z projektowaniem
procesdw produkeyjnych/ustugowych, wdrazaniem nowych technologii i komercjalizacja rozwiazan innowacyjnych.
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lubelskiego  $rodowiska  naukowego;  Chetm:  Chelmskie
Stowarzyszenie Rozwoju Spoteczno-Gospodarczego CIVIS, 2011,
s. 258-293

Zastosowanie sterownika rozmytego do  zrownowazenia
obcigZzenia maszyn w systemie produkcyjnym / Kiosowski
Grzegorz // W: Innowacje w zarzadzaniu i inzynierii produkcji. T
2: [Red:] Knosala Ryszard - Opole: Polkie Towarzystwo
Zarzadzania Produkcig, 2015, s. 735-746

Aktualne miejsce pracy

Politechnika Lubelska

—F’Hprzed nie miejsce pracy

Ferno Sp. z 0.0., ul. Nowodworska 20, 21-100 Lubartow

Osiggniecia zawodowe
(patenty, nagrody,
wyroznienia itp.)

1. Wyrdznienie PAN za udziat w programie stypendialnym
,Stypendia naukowe dla doktorantow”

2. Nagroda III stopnia Rektora Politechniki Lubelskiej za

osiagniecia w dziatalnosci organizacyinej

3. Nagroda Rektora Politechniki Lubelskiej za pracg na rzecz
programu LLP-Erasmus
4. Wdrozenia w ramach programu Bon na innowacje w latach

2011-2014:

Tematyka wdrozenia i numer zawartej z PARP umowy

Funkcja: Kierownik projektu

| Opracowanie i wdrozenie innowacji organizacyjnej w oparciu

o nowoczesny system wymiany informacji bazujgcy na
ustugach Cloud Computing typu SaaS, w ramach dzialania
..Bon na innowacje” (umowa nr 601/BNI/DPP/11)

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
ustug produkeyjnych na obrabiarki klasy CNC w oparciu o
technologie chmury obliczeniowej w ramach dziatania ,.Bon
na innowacje” (umowa nr 237/BNI/DPP/12).

FFunkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdrozZenie innowacji procesowej w dziedzinie
ustug transportowych w oparciu o technologi¢ chmury
obliczeniowej w ramach dzialania ,Bon na innowacje”
(umowa nr 238/BNI/DPP/12).

Opracowanie i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
ustug budowlanych w zakresic handlu i dystrybucji kostki
brukowej, clementow drogowych oraz innych wyrobow
betonowych, w oparciu technologie chmury obliczeniowej w
ramach dziatania ,Bon na innowacje” (umowa nr
239/BNI/DPP/12).

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdrozenic innowacji procesowej w dziedzinie
ustug produkcyjnych na obrabiarki klasy CNC w oparciu o
technologi¢ chmury obliczeniowej w ramach dziatania ,,Bon

| na innowacje” (umowa nr 240/BNI/DPP/12).

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
produkeji elementow kamiennych na obrabiarkach klasy CNC




| dzialania .,Bon na innowacje™ (wniosek nr BNI/06/0045/13).

w oparciu o technologie chmury obliczeniowej w ramach

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdroZenic innowacji procesowej w dziedzinie
produkcji elementéw kamiennych na obrabiarkach klasy CNC
w oparciu o technologie chmury obliczeniowej w ramach
dziatania ..Bon na innowacje” (wniosek nr BNI/06/0043/13).

" | Opracowanie i wdroZenie innowacji procesowej w dziedzinie

| (wniosek nr BNI/06/0286/13).

_innowacje” (wniosek nr BN1/06/01 83/14).

Opracowanie i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
ustug produkeyjnych na obrabiarkach klasy CNC w oparciu o
technologie chmury obliczeniowej w ramach dzialania ..Bon
na innowacje” (wniosck nr BN1/06/0044/13).

produkcji odziezy w oparciu o technologig chmury
obliczeniowe] w ramach dzialania ,Bon na innowacje”

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdroZenie innowacji procesowej w dziedzinie
uslug produkcyjnych w oparciu o system ekspercki bazujacy
na sztucznej inteligencji w ramach dzialania .Bon na

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanic i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
ustug poligraficznych w oparciu o technologi¢ chmury
obliczeniowej w ramach dziatania ,Bon na innowacje”
(wniosck nr BNI/06/0095/14).

Funkcja: Kierownik projektu

Opracowanie i wdrozenie innowacji procesowej w dziedzinie
uslug informatycznych w oparciu o technologi¢ chmury
obliczeniowej w ramach dzialania .Bon na innowacje”

| (wniosck nr BNI/06/0082/14). J

5. Badania przemystowe:

Petnienie funkcji kierownika prac badawczych, majacych na celu
zaprojektowanie efektywnego systemu wytworczego do
produkcji elementéw meblowych z wbudowanymi panelami typu
OLED.

Wykaz posiadanych
specjalnosci jako
rzeczoznawca/biegty, data
| otrzymania

Akredytacja Lubelskiej Agencii Wspierania Przedsiebiorczosci na |

éwiadczenie ustug doradczych w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Lubelskiego na lata 2007-2013 dla
Dziatania 1.7 ,Wzrost konkurencyjnosci przedsigbiorstw przez
doradztwo” w nastepujgcych dziedzinach:

s Jakosc,

e Innowacje i nowe technologie,

« Pozyskiwanie zewngtrznego finansowania na rozwoj

dziatalnosci.

Lipiec 2014 udziat w Komisji  Stypendialnej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Lubelskiego Departamentu
Gospodarki i Innowacji. Ocena merytoryczna wnioskow  w
projekcie ,Stypendia naukowe dla doktorantow pracujacych w
ramach zespotow badawczych” POKL Priorytet VIII Regionalne
kadry gospodarki, dziatanie 8.2 Transfer wiedzy, poddzialanie
8.2.2 Regionalne strategie innowacji. Efekty wspoipracy: ocena
merytoryczna 91 projektéw badawczych (projekty o wysokiej
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wartoéci  wdrozeniowej, zespoty badawcze pracujace nad
rozwigzaniami konkretnych problemow badawczych/naukowych,
ktére miaty nawiazana wspdtprace z przedsigbiorstwami w
zakresie wdrazania wynikéw badan naukowych). Udziat w
sesjach Komisji Stypendialnej - w panelu ekspertow, w tym w
spotkaniach cztonkow panelu ekspertow z Wnioskodawcami
wszystkich ocenianych projektow.

3. Lipiec 2015 wpis do ,Wykazu kandydatow na ekspertdw w
ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa
Lubelskiego na lata 2014-2020" w zakresie specjalizacji:

a. ekspert ds. badan i innowacji,
b. ekspertds. IT,
w dziedzinach:
a. Infrastruktura B+R+1,
b. Inwestycje w MSP.

Opis okolicznosci (m.in.
specjalistyczne kursy,

| szkolenia, doswiadczenie
zawodowe - wymienic jakie,
poprzednie miejsca pracy —
podac nazwy i adresy)
majacych wpltyw na
doswiadczenie zawodowe
wykorzystane w opinii w
ograniczeniu do zakresu
specyfiki przedmiotu opinii

Dyplomy, certyfikaty:

v Dyplom administratora systemu HP-UX 10.00

v Dyplom administratora sieci w systemie HP-UX 10.00

v Certyfikat szkolenia w zakresie planowania, wdrazania i
administrowania platforma Microsoft EPM (Enterprise Project
Management)

v Certyfikat szkolenia Windows Azure w zakresie technologii
zaliczanych do tzw. Cloud Computing,

v Certyfikat uczestnictwa w projekcie ,Lubelski Transfer
Innowacji”,

v Dyplom za udziat w programie stypendialnym «Stypendia
naukowe dla doktorantéw”,

v Zaéwiadczenie o ukofczeniu szkolenia ,Standaryzacja procesow
zarzadzania projektami w lubelskich przedsigbiorstwach” zgodnie
z metodyka PMI,

v Zadwiadczenie o ukonczeniu szkolenia ,Standaryzacja procesow

zarzadzania projektami w lubelskich przedsiebiorstwach” zgodnie
z metodyka PRINCEZ,

v Certyfikat udzialu w projekcie Nauka-Biznes (6. miesigczny staz
w przedsiebiorstwie w zakresie B+R)

v Zadwiadczenie o ukonczeniu szkolenia ,Transfer wiedzy i
innowacji poprzez rozwdj sieci wspétpracy w regionie lubelskim”

v Zadwiadczenie udzialu w projekcie ,Wspotpraca to si¢ opfaca”
(staz w przedsiebiorstwie w zakresie B+R),

v Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia ,Finansowanie |
komercjalizacja badan”,

v Zaéwiadczenie o  ukonczeniu  szkolenia  ,Innowacje
konkurencyjnosé - model, mechanizmy i zarzadzanie”,

v Zaswiadczenie o ukoniczeniu szkolenia ,Wybrane aspekty prawa
patentowego oraz wiasnosci intelektualnej”,

v Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia ,Innowacje, badanig,
komercjalizacja wiedzy”,

v Zadwiadczenie udziatu w projekcie ,Nauka dla gospodarki” (6.
miesieczny staz w przedsigbiorstwie w zakresie B+R)

Doswiadczenie zawodowe:

1992 - 1994 Politechnika Lubelska Lublin

Asystent Stazysta

Bedac jeszcze studentem, prowadzitem zajgcia ze studentami z
zakresu Badan Operacyjnych oraz Ekonomiki Przedsigbiorstw.
Opracowatem program komputerowy do obstugi Dziekanatu.
Prowadzitem réwniez zajecia z zakresu Ekonomiki Przedsigbiorstw w
Centrum Ksztatcenia Menedzerdw Przemystowych w Lublinie.

1994 — 1995 VALBOT Trading Sp. zoo  Lublin

Specjalista ds. Marketingu

Zaprojektowatem  system  analizy rentownosci (na  bazie
oprogramowania MS Excel) kilkunastu sktadéw opatu, a potem takze
catej Spotki.

1995 - 1996 SIPMA S.A. Lublin
Programista
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Zaprojektowatem i wdrozytem informatyczny system finansowo-
ksiegowy (w zwigzku z denominacja).

Prowadzitem - jako trener - zajecia w Lubelskiej Szkole Biznesu z
zakresu

Zarzadzania Projektami w oparciu o oprogramowanie MS Project w
ramach MBI. Zajecia z ww. tematyki prowadzitem takze w Centrum
Ksztatcenia.

Menedzerow Przemystowych w Lublinie,

1996 - 1997 Lubelska Fabryka Maszyn Rolniczych S.A. Lublin
Kierownik Dzialu Organizacji i Informatyki

Doprowadzitem do podpisania umowy i wdrozenia zintegrowanego
systemu

zarzadzania klasy MRP II holenderskiej firmy BaaN. Bytem
wspélodpowiedzialny za powodzenie projektu, jako czionek Rady
Gtownej Projektu,

Bedac odpowiedzialnym za nadzorowanie procedur | instrukcji
systemu jakosci oraz jako czlonek Zespotu Sterujacego
wspbtuczestniczylem w uzyskaniu certyfikatu ISO 9001 przez LFMR
S.A.

Prowadzitem szereg szkolen dla pracownikéow LFMR SA i SIPMA SA,
poczawszy od podstaw obstugi komputera po zaawansowane
wykorzystanie systemow i aplikacji biurowych (DOS, Windows 95, |
MS Office 97, MS Project itp.)

1997 - 1998 LUB-GIP Sp. z o.0. Lublin

Kierownik Dziatu Informatyki

Kierowatem zespotem specjalistow, obstugujacym pod wzgledem
informatycznym (takze duze projekty) podmioty wchodzace w skiad
grupy kapitatowej na zasadach outsourcingu. Nadzorowatem projekty
zwigzane ze szkoleniem pracownikow podmiotdw zaleznych i
stowarzyszonych, wchodzgcych w skiad grupy kapitatowej.

1989-2001 SIPMA S.A. Lublin

Kierownik Zespolu Wdrozeniowego BaaN. Koordynator ds.
Informatyki

Kierowalem zespotem specjalistéw, administrujacym zintegrowany
system zarzadzania klasy ERP BaaN IV. Ponadto koordynowatem
funkcjonowanie wszystkich systemow informatycznych dziatajacych
w firmie. Liczba komputeréw przekraczata 200 szt., drukarek 150
szt. Eksploatowane sieci to: HP-UX, Windows NT, Novell Netware,
Linux.

2001-2002 MONTEX S.A. Lublin

Kierownik Biura Obstugi Informatycznej

Kierowatem zespotem informatykow, administrujgcych
| zintegrowanym systemem zarzadzania Concorde XAL. Nadzorowatem
funkcjonowanie wszelkich urzadzen teleinformatycznych Spotki,
dokumentacje oprogramowania, systemy alarmowe itp. W mojej
gestii lezalo takze decydowanie i doradzanie w sprawach zwigzanych
z zakupami informatycznymi. Eksploatowane sieci to: Windows 2000
Server, Novell Netware 5.0, Linux.

2002-2003 FERNO Sp. z 0.0. Lubartéw

Koordynator ds. Informatyki i Controllingu

Bazujac na wczeéniejszych doswiadczeniach, stworzytem system
informowania kierownictwa w oparciu o komputerowe raportowanie
prac wykonywanych na poszczegdlnych stanowiskach. Dzigki temu
kierownictwo firmy uzyskato wyzszy stopien kontroli nad organizacja
a takze mozliwos¢ wgladu w poszczegolne procesy o kazdej porze i z
kazdego miejsca (via Internet).

Nadzorowatem agregowanie danych ze zintegrowanego systemu
informatycznego SIMPLE, W celu sporzadzania raportéw
controllingowych dot. kosztéw w poszczegdlnych komérkach,
przychodéw oraz wynikow ekonomicznych.

2002-2006 POLDAN Sp. z 0.0. Lublin
Prezes Zarzadu
Jako prezes zarzadu spotki z kapitatem zagranicznym (ponad 50%
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kapitatu dunskiego) dbatem o prawidtowe funkcjonowanie firmy we
wszystkich obszarach jej dziatalnesci. Do moich obowiazkow nalezato
poszukiwanie #rédet finansowania biezacej dziatalnosci oraz
planowanie | organizowanie $rodkéw z przeznaczeniem na
inwestycje. Firma zajmowala sie organizacjg produkcji oraz
eksportem towaréw i ustug do krajow skandynawskich.

od 2014 Pollub-Invest Sp. z 0.0. Lublin

Prezes Zarzadu

Zgodnie z aktem zatozycielskim, POLLUB-Inwest Sp. z o.o. zostata
utworzona w celu komercjalizacji wynikéw badan naukowych i prac
rozwojowych prowadzonych w Politechnice Lubelskiej. Do zadan
Spotki nalezy obejmowanie udziatdbw w spotkach kapitatowych lub
tworzenie spétek kapitatowych, ktdre powstajg w celu wdrozenia
wynikow badan naukowych lub prac rozwojowych prowadzonych w
Politechnice Lubelskiej. Do zadan Spotki nalezy takze zarzadzanie
prawami wiasnosci przemystowej uczelni w  zakresie ich
komercjalizacji.

2003-2010 Asystent Politechnika Lubelska Lublin
od 2010 Adiunkt

Pracownik naukowy na wydziale Zarzadzania i podstaw techniki w
Katedrze Organizacji Przedsiebiorstwa. Praca naukowo-badawcza w
dziedzinie zastosowah sztucznej inteligencji. Odpowiedzialny za
prawidtowe funkcjonowanie laboratoriow informatycznych.
Uczestnictwo w zespole prowadzgcym  projekt  szkoleniowy
wspdifinansowany z EFS (Europejski Fundusz Spodjnosci). Praca
dydaktyczna obejmuje:

v Zarzadzanie projektami Przy uzyciu technologii EPM
(Enterprise Project Management), w sklad ktérej wchodza:

o Office Project (administrowanie i obstuga)

o Project Server (instalacja, administrowanie i obstuga)

o Windows Sharepoint Services (instalacja,

administrowanie i obstuga)

Komputerowe systemy zarzadzania przedsigbiorstwem
Komputerowe Systemy Biznesu Elektronicznego
Systemy sztucznej inteligencji z zarzadzaniu
przedsiebiorstwem
v Symulacje procesdw logistycznych
v’ Zarzadzanie przeptywem informacji w przedsigbiorstwie

LR

Zajecia prowadzone goscinnie w innych uczelniach (np. KUL,
UMCS, Lubelska Szkota Biznesu).

Opinie o innowacyjnosci i ekspertyzy:

Liczne opinie o innowacyjnosci oraz opinie o nowej technologii
wystawiane przez Katedre Organizacji Przedsigbiorstwa Wydziatu
Zarzadzania, na zamowienie m. innymi Lubelskiej Fundacji Rozwoju,
Wschodniej Sieci Aniotow Biznesu, a takze dla przemystu w zwigzku z
réznorodnymi  projektami  wdrozeniowymi, w  szczegdInosci
zwigzanymi z inwestycjami w innowacyjne technologie.

Opinie Zatwierdzit/a: Prof. dr hab. Ewa Bojar
(Imie i Nazwisko; Funkcja w | Dziekan Wydziatu Zarzadzania
Instytucji) Politechniki Lubelskiej

(Osobg zatwierdzajacag
opinie nie moze byc ta sama
osoba, ktora jg sporzadzita).

Deklaracja bezstronnosci i poufnosci:

1. Nie pozostaje z niniejszym przedsiebiorca, jego zastgpcami prawnymi lub cztonkami wiladz
0s6b prawnych w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do mojej bezstronnosci, w szczegdlnosci polegajacym na:

- uczestniczeniu w spolce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;
- posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;
- petnieniu_ funkcji cztonka organu nadzorczego |ub zarzadzajacego, prokurenta,
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petnomocnika;

- pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli,

2. Nie pozostaje/nie pozostawatam/em z podmiotem, ktory udzielit licencji na wykorzystanie
patentu dotyczacego opiniowanej technologii w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
moze to budzi¢ uzasadnione watpliwoéci, co do mojej bezstronnosci, w szczegolnosai |
polegajgcym na:

- uczestniczeniu w spélce jako wspdlnik spdtki cywilnej lub spotki osobowej;

- posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji;

- pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

- pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

3. Nie uczestniczytem/am w przygotowaniu projektu (m.in. na kazdym etapie tworzenia
technologii, w trakcie twaorzenia wniosku © dofinansowanie).

4. Nie bede ubiega¢ sie o udzielenie zamowienia w ramach projektu.

5. Nie zostatam/em prawomocnie skazana/y za przestgpstwo popetnione w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo popetnione w celu osiagniecia korzysci
majatkowych.

6. Zobowiazuje sie do zachowania w tajemnicy i zaufaniu wszystkich informacji i dokumentéw
ujawnionych mi lub wytworzonych przeze mnie lub przygotowanych przeze mnie w trakcie lub
jako rezultat przygotowania opinii i zgadzam sie, ze informacje te powinny by¢ uZyte tylko dla
celéw przygotowania przedmiotowej opinii i nie powinny by¢ ujawnione stronom trzecim.
Zobowiazuije sie rowniez nie zatrzymywac kopii jakichkolwiek pisemnych informacji.

_ IEKAN
einive Zarzadzania
o
i i e o Eud Bojar
L”(“{'ﬁ', dnia /U’(A"’]/ o ; %CJ) /] ‘\/5\
(Miejscowosc, data) Czytelny podpis
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